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® Verarbeitungsanleitung

1. Aligemeine Produktbeschreibung
« Kaltpolymerisierender Kunststoff auf
Methylmethacrylat-Basis.

2. Zusammensetzung

« Pulver: Perlpolymerisat aus Polymethylmethacrylat
(PMMA) Pigmente, Initiatoren

« Fliissigkeit: Methylmethacrylat,
Diurethandimethacrylat, Initiatoren, Stabilisatoren

« M+W Denta-Press ist cadmiumfrei.

3. Indikationen
« Zur Herstellung von partiellen und totalen
Prothesen im FlieBverfahren
- Herstellung des Kunststoffanteils an Implantat
getragenen Arbeiten und Modellgussprothesen im
FlieBverfahren
« Reparaturen, Erweiterungen und Unterfiitterungen
von bestehenden Restaurationen im FlieBverfahren
« Zur Herstellung von Schienen

0 Aufbiss-Schienen

0 Reflex-/Knirscher-Schienen

4. Kontraindikationen / Wechselwirkungen mit
anderen Mitteln

« Bei bekannter Allergie gegen eine der
Komponenten nicht verwenden.

5. Erhéltliche Farben
« Das Pulver ist in unterschiedlichen Farben, teilweise
mit Adern erhaltlich.

6. Anwendung / Verarbeitung

a. Vorbereitende Arbeiten

Gipsmodell und Wachsaufstellung der Zahne wie
gewohnt herstellen. Die in Wachs aufgestellten
Konfektionszahne werden durch Gips oder Silikon
fixiert (Vorwall / Kiivette). AnschlieBend wird

das Wachs wie gewohnt ausgebriiht. Um ein
Herausbrechen der Kunststoffzahne zu vermeiden,
miissen diese angerauht, mit Unterschnitten
versehen und mit Monomer- oder Connector
benetzt werden. Die Oberfldchen der Gipsmodelle
werden mit einer Alginatisolierung (Separator) nach
Herstellerangaben isoliert.

b. Mischungsverhaltnis

10 Gewichtsteile Pulver, 7 Gewichtsteil Fliissigkeit.
Auf Wunsch kdnnen Adern eingelegt werden.
Bitte separate Herstellerangaben beachten.

c. Herstellung von partiellen und totalen
Prothesen, sowie Implantat getragenen
Arbeiten und Modellgusskomplettierungen im
FlieBverfahren

Pulver und Fliissigkeit (gemaB Mischungsverhaltnis)
mischen und nach einer Anquellzeit von ca. 15
Sekunden homogen durchspateln. Kunststoffteig wie
gewohnt in die Form einfiillen. M+W Denta-Press
ist nach Anmischen bei einer Raumtemperatur von
21°C ca. 2-3 Minuten gieBbar, nach 5-6 Minuten
geht er in die plastische Phase iiber. Nach Beginn
der plastischen Phase flieBt der Kunststoff nicht
mehr aus dem Vorwall heraus und ist modellierbar.
Nach spatestens 7-8 Minuten muss die Arbeit in den
Drucktopf gegeben werden.

Die Polymerisationszeit betrdgt in einem
Druckpolymerisationsgerdt 15 min., bei einem Druck
von 2- 5 bar und einer Wassertemperatur von 45 °C.

d. Reparaturen und Unterfiitterungen
bestehender Kunststoffrestaurationen im
FlieBverfahren

Ein Modell oder einen Vorwall erstellen, falls
erforderlich. Die zu reparierenden Kunststoffflachen
saubern, aufrauen und die Kanten glatten und mit
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Monomer oder Connector benetzen. Pulver und
Fliissigkeit (gemaB Mischungsverhaltnis) mischen
und nach einer Anquellzeit von ca. 15 Sekunden
homogen durchspateln. Kunststoff einlaufen lassen.
Die Polymerisationszeit betrdgt in einem
Druckpolymerisationsgerat 15 min., bei einem Druck
von 2-5 bar und einer Wassertemperatur von 45 °C.

e. Ausarbeiten des Materials

Nach der Polymerisation wird die Arbeit vom

Modell gehoben und mit geeigneten Instrumenten
ausgearbeitet. Zum Ausarbeiten eignen sich
Siliconpolierer (Rad, Linse, Walze) sowie
Hartmetallfréser oder Diamantschleifkorper.

Die Vorpolitur erfolgt mit Sandpapier oder Bimsstein.

Polieren

Das Material wird mit Ziegenhaarbiirsten,
Polierpaste sowie weichen Wollrddern poliert. Eine
sorgféltige Oberflachenbearbeitung und Politur ist
Voraussetzung fiir ein optimales Ergebnis.

Herstellung von Schienen

a. Vorbereitende Arbeiten

Herstellung eines Gipsmodells Ausblockung von
Unterschnitten mit geeigneten Materialien.
Schiene in Wachs wie gewiinscht ausmodellieren
Abformung herstellen, mit FlieBkandlen versehen
und Wachs entfernen.

Gipsmodelle mit geeigneten Materialien isolieren
(z.B. Separator).

b. Verarbeitung

Pulver und Fliissigkeit (gemaB Mischungsverhéltnis)
mischen und nach einer Anquellzeit von

ca. 15 Sekunden homogen durchspateln.

Kunststoff wie gewohnt in die Form einfiillen.

Diese Arbeitsschritte miissen spatestens nach 7-8
Minuten abgeschlossen sein. Die Polymerisationszeit
betrdgt in einem Druckpolymerisationsgerét 15
min., bei einem Druck von 2- 5 bar und einer
Wassertemperatur von 45 °C.

¢. Ausarbeiten des Materials

Nach der Polymerisation wird die Schiene vom
Modell gehoben und mit geeigneten Instrumenten
ausgearbeitet. Zum Ausarbeiten eignen sich
Siliconpolierer (Rad, Linse, Walze) sowie
Hartmetallfréser oder Diamantschleifkdrper. Die
Vorpolitur erfolgt mit Sandpapier oder Bimsstein.

Polieren

Das Material wird mit Ziegenhaarbiirsten,
Polierpaste sowie weichen Wollrddern poliert. Eine
sorgfaltige Oberflachenbearbeitung und Politur ist
Voraussetzung fiir ein optimales Ergebnis.

d. Reparaturen

Ein Modell oder einen Vorwall erstellen, falls
erforderlich. Die zu reparierenden Kunststoffflachen
sdubern, aufrauen und die Kanten glatten und mit
Monomer oder Connector benetzen. Kunststoff
gemaB Mischungsverhéltnis anmischen und
einlaufen lassen. Die Polymerisationszeit betragt in
einem Druckpolymerisationsgerat 15 min., bei einem
Druck von 2- 5 bar und einer Wassertemperatur

von 45 °C.

7. Troubleshooting siehe Tabelle

8. Gewahrleistung

Unsere anwendungstechnischen Hinweise, ganz
gleich ob sie miindlich, schriftlich oder durch
praktische Anleitung erteilt werden, beruhen

auf unseren eigenen Erfahrungen und kdnnen
daher nur als Richtwerte gesehen werden. Unsere
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Produkte unterliegen einer kontinuierlichen
Weiterentwicklung. Wir behalten uns deshalb
mégliche Anderungen vor.

9. Aligemeingiiltige Hinweise

Bei Abweichungen von 21°C Raumtemperatur:
Hohere Temperaturen verkiirzen, niedrigere
Temperaturen verlangern die o. g. Zeiten. Wir
empfehlen zur weiteren Reduzierung des Risikos von
Unvertrdglichkeitsreaktionen, die Prothese vor dem
Einsetzen fiir mindestens 12 Stunden in lauwarmem
Wasser zu lagern.

10. Lagerung
- Lagertemperatur 10-25°C/ 50-77°F. Behélter
sorgfaltig schlieBen.

11. Haltbarkeit

Die maximale Haltbarkeit ist auf dem Etikett der
jeweiligen Verpackung aufgedruckt. Nach Ablauf des
Verfallsdatums nicht mehr verwenden.

12. Nebenwirkungen

Unerwiinschte Nebenwirkungen dieses
Medizinprodukts sind bei sachgemaBer Verarbeitung
und Anwendung duBerst selten zu erwarten.
Immunreaktionen (z.B. Allergien) oder drtliche

7. Troubleshooting / FAQ Liste

Fehler Ursache

Stand:250521

Missempfindungen kdnnen prinzipiell jedoch
nicht vollstandig ausgeschlossen werden. Sollten
Ihnen unerwiinschte Nebenwirkungen — auch in
Iweifelsfallen — bekannt werden, bitten wir um
Mitteilung.

13. Gegenanzeigen/Wechselwirkungen

Bei Uberempfindlichkeiten des Patienten gegen
einen der Bestandteile darf dieses Produkt nicht
oder nur unter strenger Aufsicht des behandelnden
Arztes/Zahnarztes verwendet werden. Allgemein
bekannte Kreuzreaktionen oder Wechselwirkungen
des Medizinprodukts mit anderen bereits im Mund
befindlichen Werkstoffen miissen vom Zahnarzt bei
Verwendung beriicksichtigt werden.

14. Hinweis

Geben Sie bitte alle 0.g. Informationen an

den behandelnden Arzt weiter, falls Sie dieses
Medizinprodukt fiir eine Sonderanfertigung
verarbeiten. Beachten Sie bei der Verarbeitung die
hierfiir existierenden Sicherheitsdatenblatter.

15. Entsorgung
Pulver kann im Hausmiill entsorgt werden.
Fliissigkeit muss im Sondermiill entsorgt werden.

Abhilfe

Kunststoff hértet nicht richtig aus

Falsches Mischungsverhaltnis

— Gebrauchsanweisung beachten
— Mischverhaltnis einhalten

Kunststoff wird basal weiBlich

— Unzureichende Isolierung
— Modell nicht gewassert

— Ausreichend isolieren

— Ggf. Isoliermittel priifen

— Modell ca. 10 Min. in
handwarmen Wasser wassern

Kunststoff bildet basal Blasen

Modell nicht gewdssert

— Modell ca. 10 Min. in
handwarmen Wasser wassern

Kunststoff oberflachlich weiB/
pords

Kunststoff zu spét injiziert bzw. zu
spat in den Drucktopf gegeben

Verarbeitungszeiten beachten

Farbunterschiede bei Reparaturen

Falsches Mischungsverhaltnis

Mischungsverhéltnis beachten

Kunststoff bricht beim Abheben

Schlecht isoliert

Isolierung priifen

Kunststoff/Prothese hat weifliche
Schlieren

— Schlecht angemischt
— zu viel Pulver verwendet

- Kunststoffteig sorgféltig
durchspateln
— Mischungsverhéltnis beachten

Kunststoff wird zu schnell fest

Zu hohe Temperaturen / zu lange

Temperaturen / Verarbeitungszeit

Arbeitsschritte beachten
Schiene bricht zu diinne / ungeeignete auf ausreichende Schichtdicke
Modellation (mind. 2-3 mm) achten
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Processing instructions

1. General product description
+ Cold-curing methyl methacrylate-based resin.

2. Composition

«Powder: Bead polymer of polymethyl methacrylate
(PMMA) Pigments, initiators

«Liquid: Methyl methacrylate, tetramethylene
dimethacrylate, initiators, stabilizers

«M-++W Denta-Press is cadmium-free.

3. Indications
«For the production of partial and full dentures using
the flow technique
«Production of the acrylic portion of implant-borne
dental appliances and model casting dentures using
the flow technique
«Repairs, extensions and relinings of existing
restorations using the flow technique
«For the production of splints

0 Mouthguards

0 Bite splints

4, Contraindications / Interactions with other
agents

«Do not use in the case of a known allergy to one of
the components.

5. Available colours
«The powder is available in various colours, in some
cases with veins.

6. Application / Preparation
a. Preparatory work

Produce the plaster cast and wax-up of the teeth
as usual.

The fabricated tooth set in wax is secured with
plaster or silicone (matrix/flask). Then the wax is
eliminated as usual.

To prevent artificial teeth from breaking off, they
must be roughened, have undercuts made, and be
wetted with monomer or Connector.

The surfaces of the plaster models are separated with
an alginate separating agent (Separator) according
to manufacturer's instructions.

b. Mixing ratio

10 parts by weight powder, 7 parts by weight liquid
Veins can be included, if desired. Please observe
separate manufacturer’s instructions.

¢. Production of partial and full dentures as
well as implant-borne appliances and model
casting completions using the flow techniques
Mix powder and liquid (according to the mixing
ratio) and after allowing it to thicken for approx.

15 seconds, stir with a spatula until a homogeneous
mixture is formed.

Fill acrylic dough into the mould as usual.

After mixing, M-+W Denta Press is pourable for
approx. 2-3 minutes at a room temperature of 21°C;
after 5-6 minutes, it transitions into the plastic
phase.

After the start of the plastic phase, the acrylic

no longer flows out of the matrix and it can be
modelled.

The dental appliance must be placed in the pressure
vessel after no more than 7-8 minutes.

The polymerisation time in a pressure polymerisation
device is 15 min., at a pressure of 2- 5 bar and a
water temperature of 45°C.

d. Repairs and relinings of existing acrylic
restorations using the flow technique
Create a model or a matrix, if necessary.

Clean and etch the acrylic surfaces to be repaired,
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smooth the edges and wet with monomer or
Connector.

Mix powder and liquid (according to the mixing
ratio) and after allowing it to thicken for approx.

15 seconds, stir with a spatula until a homogeneous
mixture is formed.

Allow acrylic to run off.

The polymerisation time in a pressure polymerisation
device is 15 min., at a pressure of 2- 5 bar and a
water temperature of 45°C.

e. Finishing the material

After polymerisation, the dental appliance is

lifted from the model and finished using suitable
instruments.

Silicone polishers (square-edge or knife-edge wheels
or cylinders), tungsten carbide cutters and diamond
instruments are suitable for finishing.

Sandpaper or pumice stone is used for pre-polishing.

Polishing

The material is polished with goat hair brushes,
polishing paste and soft wool buffing wheels. Careful
surface finishing and polishing is necessary for an
optimal result.

Production of splints

a. Preparatory work

Production of a plaster model Blocking out of
undercuts with suitable materials Model the splint
in wax as desired. Make impression, create flow
channels, and remove wax.

Separate the plaster models with suitable materials
(e.g. Separator)

b. Processing

Mix powder and liquid (according to the mixing
ratio) and after allowing it to thicken for approx. 15
seconds, stir with a spatula until a homogeneous
mixture is formed.

Fill acrylic into the mould as usual.

These work steps must be completed after no more
than 7-8 minutes.

The polymerisation time in a pressure polymerisation
device is 15 min., at a pressure of 2- 5 bar and a
water temperature of 45°C.

¢. Finishing the material

After polymerisation, the splint is lifted from the
model and finished using suitable instruments.
Silicone polishers (square-edge or knife-edge wheels
or cylinders), tungsten carbide cutters and diamond
instruments are suitable for finishing. Sandpaper or
pumice stone is used for pre-polishing.

Polishing

The material is polished with goat hair brushes,
polishing paste and soft wool buffing wheels. Careful
surface finishing and polishing is necessary for an
optimal result.

d. Repairs

Create a model or a matrix, if necessary.

Clean and etch the acrylic surfaces to be repaired,
smooth the edges and wet with monomer or
Connector. Mix acrylic according to mixing ratio
and allow it to run off. The polymerisation time
in a pressure polymerisation device is 15 min., at
a pressure of 2- 5 bar and a water temperature of
45°C.

7. Troubleshooting see table

8. Guarantee

Our technical instructions, regardless of whether
they are provided verbally, in writing or during
practical demonstrations, are based on our own
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experience and should only be considered guidelines.

Our products are subject to continued development.
We therefore reserve the right to make changes.

9. General information

In the event of deviations from 21°C room
temperature:

Higher temperatures shorten, lower temperatures
prolong the above times.

To further reduce the risk of intolerance reactions,
we recommend placing the denture in lukewarm
water for at least 12 hours prior to insertion.

10. Storage
- Storage temperature 10-25°C/ 50-77°F. Close
container tightly.

11. Shelf life
The maximum shelf life is printed on the label of
each package. Do not use after the expiry date.

12. Adverse effects
With proper preparation and use of this medical
device, adverse effects are extremely rare. Immune

7. Troubleshooting / FAQ List

Problem Cause

reactions (such as allergies) or local discomfort,
however, cannot be ruled out completely. If you
become aware of any adverse effects — even in cases
of doubt — please notify us.

13. Contraindications/Interactions

If a patient has hypersensitivities to a component

of this product, it should not be used or used

only under the strict supervision of the attending
physician/dentist. The dentist should consider known
interactions and cross-reactions of the medical
device with other materials already in the patient’s
mouth before using the product.

14. Note

Please pass all of the above information on to
the attending physician if you are processing

this medical device for a custom-made product.
When processing this medical device, observe the
applicable safety data sheets.

15. Disposal
Powder can be disposed of in household waste.
Liquid should be disposed of as hazardous waste.

Remedy

Acrylic does not cure properly

Incorrect mixing ratio

— Adhere to the instructions for use
— Adhere to the mixing ratio

Acrylicis whitish on the fitting
surface

— Inadequate separation
— Model not soaked

— Apply sufficient amount of
separating agent

— Check the separating agent,
if necessary

— Soak the model for approx.
10 min. in lukewarm water

Acrylic forms bubbles on the fit-
ting surface

— Model not soaked

Soak the model for approx. 10 min.
in lukewarm water

Acrylic surface white/porous

Acrylicinjected too late or placed
in pressure vessel too late

Observe the processing times

Colour differences in the case of

Incorrect mixing ratio

Adhere to the mixing ratio

repairs
Acrylic breaks when lifted Incorrectly separated Check the separating agent
Acrylic/denture has whitish — Incorrectly mixed — Mix the acrylic dough thoroughly

streaks

— Too much powder used

with a spatula
— Adhere to the mixing ratio

Acrylic sets too fast

Excessively high temperatures/
excessively long work steps

Observe the temperatures/
processing times

Splint breaks

Contouring too thin/unsuitable

Ensure sufficient layer thickness
(at least 2-3 mm)
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® Mode d emploi

1. Description générale du produit
« Résine polymérisable a froid a base de méthacrylate
de méthyle.

2. Composition

« Poudre : polymérisat en perles a base de
polyméthacrylate de méthyle (PMMA)
Pigments, initiateurs

« Liquide : méthacrylate de méthyle,
1,4-diméthacrylate de butanediol, initiateurs,
stabilisateurs

« M-+W Denta Press est exempt de cadmium.

3. Indications
« Pour la réalisation de prothéses dentaires partielles
et totales en technique de coulée
- Réalisation de la proportion de résine en ceuvres sur
implants et des prothéses squelettées en technique
de coulée
« Réparations, extensions et rebasages de
restaurations existantes en technique de coulée
« Pour la réalisation d'attelles

o Attelles de morsure

o Attelles réflexe/anti-grincement

4, Contre-indications / Interactions avec
d'autres substances

« Ne pas utiliser en cas d'allergie connue a I'un des
composants.

5. Couleurs disponibles
«La poudre est disponible en différentes couleurs,
certaines avec des bandes.

6. Utilisation / Traitement

a. Travaux préparatoires

Réaliser le modele en platre et le wax-up des dents
comme d'habitude.

Les dents de confection mises en place dans la cire
sont fixées par du platre ou du silicone (matrice

/ cuvette). Ensuite, la cire est échaudée comme
d'habitude.

Pour prévenir le détachement des dents en résine,
ces derniéres doivent étre dépolies, dotées de
contre-dépouilles et recouvertes avec monomere ou
Connector.

Les surfaces des modeles en platre sont isolées
avec un isolant a I'alginate selon les instructions du
fabricant.

b. Rapport de mélange

10 parties en poids de poudre, 7 parties en poids
de liquide Des bandes peuvent étre insérés si on le
souhaite.

Veuillez vous référer aux instructions séparées du
fabricant.

¢. Fabrication de prothéses partielles et
totales, ainsi que d’ceuvres sur implants et de
compléments pour prothéses squelettées en
technique de coulée

Mélanger la poudre et le liquide (selon le rapport de
mélange) et spatuler de maniére homogene aprés un
temps de gonflement d’environ 15 secondes.
Remplissez la pate de résine dans le moule comme
d’habitude.

Aprés le mélange, M+W Dental Press peut étre versé
pendant environ 2-3 minutes a une température
ambiante de 21 °C. Apreés 5-6 minutes, elle passe a la
phase plastique.

Lorsque la phase plastique est initiée, la pate ne
s'écoule plus de la matrice et peut étre modelée.
Aprés 7-8 minutes au plus tard, I'ceuvre doit étre
mise dans la casserole a pression.

Dans un appareil de polymérisation sous pression, la
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polymérisation dure 15 min avec une pression de
2-5 bar et une température d'eau de 45 °C.

d. Réparations et rebasages de restaurations
en résine existantes en technique de coulée
Réaliser un modeéle ou une matrice, si nécessaire.
Nettoyer les surfaces de résine a réparer, dépolir

et lisser les bords et recouvrir avec monomere ou
Connector.

Mélanger la poudre et le liquide (selon le rapport de
mélange) et spatuler de maniére homogéne aprés un
temps de gonflement d’environ 15 secondes.
Laisser la résine s'écouler.

Dans un appareil de polymérisation sous pression, la
polymérisation dure 15 min avec une pression de
2-5 bar et une température d’eau de 45 °C.

e. Finition du matériel

Apreés la polymérisation, |'ceuvre est retirée du
modeéle et finalisée avec des instruments appropriés.
Les polissoirs en silicone (roue, lentille, rouleau)
ainsi que les fraises en carbure de tungsténe ou les
abrasifs diamantés conviennent pour la finition.

Le pré-polissage est effectué avec du papier de verre
ou de la pierre ponce.

Polissage

Le matériau est poli avec des brosses en poils de
chévre, de la pate a polir ainsi que des roues en laine
douce. Un traitement de surface et un polissage
soigneux constituent la condition préalable a un
résultat optimal.

Réalisation d'attelles

a. Travaux préparatoires

Fabrication d'un modéle en platre Bloquer les contre-
dépouilles avec des matériaux appropriés Modéliser
I'attelle en cire comme désiré Fabriquer I'empreinte,
ajouter des canaux d'écoulement et retirer la cire.
Isoler les modeéles en platre avec des matériaux
appropriés (par exemple, séparateur)

b. Traitement

Mélanger la poudre et le liquide (selon le rapport de
mélange) et spatuler de maniére homogene aprés un
temps de gonflement d’environ 15 secondes Remplir
la résine dans le moule comme d'habitude.

Ces étapes de travail doivent étre réalisées au plus
tard au bout de 7-8 minutes.

Dans un appareil de polymérisation sous pression, la
polymérisation dure 15 min avec une pression de
2-5 bar et une température d'eau de 45 °C.

c. Finition du matériel

Aprés la polymérisation, I'attelle est retirée du
modeéle et finalisée avec des instruments appropriés.
Les polissoirs en silicone (roue, lentille, rouleau)
ainsi que les fraises en carbure de tungstene ou les
abrasifs diamantés conviennent pour la finition.

Le pré-polissage est effectué avec du papier de verre
ou de la pierre ponce.

Polissage

Le matériau est poli avec des brosses en poils de
chévre, de la pate a polir ainsi que des roues en laine
douce. Un traitement de surface et un polissage
soigneux constituent la condition préalable a un
résultat optimal.

d. Réparations

Réaliser un modele ou une matrice, si nécessaire.
Nettoyer les surfaces de résine a réparer, dépolir

et lisser les bords et recouvrir avec monomére ou
Connector. Mélanger la résine selon le rapport de
mélange et laisser couler.

)

Dans un appareil de polymérisation sous pression, la
polymérisation dure 15 min avec une pression de 2-5
bar et une température d'eau de 45 °C

7. Dépannage voir tableau

8. Garantie

Nos indications techniques d'utilisation, qu'elles
soient données a |'oral, par écrit ou a I'occasion
d'indications pratiques, reposent sur nos propres
expériences et sont donc simplement fournies a
titre indicatif. Nos produits sont constamment
soumis a notre processus de développement.
Nous nous réservons la possibilité d'y apporter des
modifications.

9. Remarques d’ordre général

En cas d'écart de la température ambiante de 21 °C:
Des températures supérieures et inférieures
réduisent respectivement prolongent les durées
ci-dessus.

Pour réduire davantage le risque de réactions
d'intolérance, nous recommandons de conserver la
protheése dans de I'eau tiéde pendant au moins

12 heures avant I'insertion.

10. Stockage
- Température de stockage a 10-25 °C/ 50-77 °F.
Fermer soigneusement le récipient.

11. Conservation

La durée de conservation maximale est imprimée sur
I'étiquette de chaque emballage. Ne plus utiliser sila
date d'expiration est dépassée.

7. Traitement des erreurs:

Incidents Causes

12. Effets secondaires

Des effets secondaires indésirables imputables a
ce dispositif médical ne sont a redouter que dans
de trés rares cas si la mise en ceuvre et 'utilisation
sont correctes. Bien qu’en principe des réactions
de type immunitaire (par ex. allergies) ou des
irritations locales ne se produisent pas, celles-ci
ne sont néanmoins pas totalement a exclure. Si
des réactions secondaires indésirables méme non
évidentes vous sont signalées, nous vous prions de
nous en informer.

13. Contre-indications / interactions:

Le produit ne doit pas étre utilisé ou utilisé
uniquement sous surveillance stricte assurée par

un médicin / chirurgien-dentiste chez les mode
d"emploi patients présentant une hypersensibilité a
1"un de ses composants.

Le dentiste doit prendre en considération les
réactions croisées ou interactions généralement
connues du dispositif médical avec d'autres
matériaux présents dans la bouche avant utilisation.

14. Remarque:

Veuillez transmettre toutes les informations
susmentionnées au dentiste / médecin traitant si
vous utilisez ce produit médical pour une fabrication
personnalisée. Lors de |'application, consultez les
fiches de données de sécurité existantes

15. Elimination:

La poudre peut étre éliminée avec les déchets
ménagers. Le liquide doit |"tre de la maniére exigée
pour les produits dangereux.

Remédes

Les résine de durcit pas correcte-

Mauvaises proportions de

— Suivre le mode d"emploi

ment mélange — Respecter les proportions de
mélange
Las résine devient blanche — Une isolation insuffisante — Isoler suffisamment
— Modéle non humidifié — Eventuellement, controler
I"isolant

— Tremper le modéle pendant
10 minutes envirion dans |"eau
tiéde

Des bulles apparaissent dans la
résine

Modéle non humidifié

— Tremper le modéle pendant
10 minutes environ dans |“eau tiéde

La résine est blanche/poreuse
en surface

Résine injectée trop tardivement
ou insérée trop tardivement dans
la cuve sous pression

Respecter les temps de travail

Différences de teintes lor des
réparations

Mauvaise proportions de mélange

Respecter les proportions de
mélange

La résine casse lors du démoulage

Mauvaise isolation

Contrdler | “isolant

Bandes blanches dans la résine/

prothése incorporée

Mal mélangé/trop de poudre

Spatuler scrupuleusement la résine
a consistance pateuse/Respecter les
proportions de mélange

La résine devient dure trop ra-
pidement

Températures trop hautes Etapes
de travail trop longues

Attention aus températures/temps
de travaill

L'attelle est rompu

Modélisation trop fine / inadaptée

Veillez a ce que I'épaisseur de
la couche soit suffisante
(min. 2-3 mm)
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@ Istruzioni per la lavorazione

1. Descrizione generale del prodotto
« Resina polimerizzante a freddo a base di
metilmetacrilato.

2. Composizione

« Polvere: polimerizzato in perle da
polimetilmetacrilato (PMMA) Pigmenti, iniziatori
« Liquido: metilmetacrilato, 1,4-butandiolo
dimetacrilato, iniziatori, stabilizzatori

« M-+W Denta Press & esente da cadmio.

3. Indicazioni
« Per la realizzazione di protesi parziali e totali con
tecnica di colata
« Realizzazione di parti in resina su lavori supportati
da impianti e protesi su scheletrato con tecnica di
colata
« Riparazioni, ampliamenti e sottosquadri di restauri
preesistenti con tecnica di colata
« Per la realizzazione di placche

0 Placche occlusali

0 Placche reflex/antibruxismo

4, Controindicazioni / interazioni con altri
agenti

« Non utilizzare in caso di allergia nota ad uno dei
componenti.

5. Colori disponibili
«La polvere é disponibile in vari colori, anche con
venature.

6. Uso/lavorazione

a. Operazioni preparatorie

Realizzare come al solito il modello di gesso e il
montaggio in cera dei denti.

| denti montati in cera vengono fissati con gesso o
silicone (diga / cuvetta). Infine rimuovere come al
solito la cera.

Per evitare il distacco dei denti in resina, questi
devono essere irruviditi, dotati di sottosquadri e
bagnati con monomero o Connector.

Isolare le superfici del modello di gesso con un
isolamento in alginato, come indicato dal produttore.

b. Rapporto di miscelazione

10 parti in peso di polvere, 7 parti in peso di liquido
Se lo si desidera, si possono inserire venature.
Atale riguardo rispettare le indicazioni del
produttore fornite a parte.

¢. Realizzazione di protesi parziali e totali

con tecnica di colata, di lavori supportati da
impianto e completamento di scheletrati con
tecnica di colata

Mescolare polvere e liquido (secondo le proporzioni
indicate) e omogeneizzarli con spatolatura dopo

15 secondi circa di riposo.

Riempire la forma come di consueto con I'impasto.
M-+W Dental-Press dopo la miscelazione & colabile a
una temperatura di 21°C per 2-3 minuti, dopo

5-6 minuti passa alla fase plastica.

Una volta iniziata la fase plastica, la resina non scorre
pit fuori dalla diga ed & modellabile.

Dopo un massimo di 7-8 minuti il lavoro deve essere
messo nella pentola a pressione.

In un polimerizzatore a pressione il tempo di
polimerizzazione & di 15 min, a una pressione di

2-5 bar e una temperatura dell‘acqua di 45 °C.

d. Riparazioni e sottosquadri di restauri in
resina preesistenti con tecnica di colata

Se necessario, preparare un modello o una diga.
Pulire, irruvidire e lisciare i bordi delle superfici in
resina da riparare, quindi bagnare con monomero
o Connector.

MN

Mescolare polvere e liquido (secondo le proporzioni
indicate) e omogeneizzarli con spatolatura dopo

15 secondi circa di riposo.

Fare colare dentro la resina.

In un polimerizzatore a pressione il tempo di
polimerizzazione & di 15 min, a una pressione di
2-5 bar e una temperatura dell'acqua di 45 °C.

e. Finitura del materiale

Dopo la polimerizzazione, estrarre il lavoro dal
modello e finirlo con strumenti idonei.

Per la finitura sono idonei lucidatori in silicone (disco,
tampone lenticolare, ilindro) e frese in metallo duro
o diamantate.

La prelucidatura viene esequita con carta vetrata o
pietra pomice.

Lucidatura

I materiale viene lucidato con spazzole di pelo di
capra, pasta abrasiva o dischi di lana morbidi. Una
finitura e una lucidatura accurata delle superfici sono
premesse di un risultato ottimale.

Produzione di placche

a. Operazioni preparatorie

Realizzazione di un modello di gesso Scarico dei
sottosquadri con materiali adeguati Modellare in
cera la placca come desiderato Realizzare la forma,
creare canali di flusso e rimuovere la cera.

Isolare i modelli di gesso con materiali idonei (ad es.
separatore)

b. Lavorazione

Mescolare polvere e liquido (secondo le proporzioni
indicate) e omogeneizzarli con spatolatura dopo

15 secondi circa di riposo Riempire la forma come di
consueto con la resina.

Queste fasi di lavoro devono concludersi al massimo
entro 7-8 minuti.

In un polimerizzatore a pressione il tempo di
polimerizzazione & di 15 min, a una pressione di
2-5 bar e una temperatura dell‘acqua di 45 °C.

¢. Finitura del materiale

Dopo la polimerizzazione, estrarre la placca dal
modello e finirla con strumenti idonei.

Per la finitura sono idonei lucidatori in silicone (disco,
tampone lenticolare, cilindro) e frese in metallo duro
o diamantate.

La prelucidatura viene eseguita con carta vetrata o
pietra pomice.

Lucidatura

I materiale viene lucidato con spazzole di pelo di
capra, pasta abrasiva o dischi di lana morbidi. Una
finitura e una lucidatura accurata delle superfici sono
premesse di un risultato ottimale.

d. Riparazioni

Se necessario, preparare un modello o una diga.
Pulire, irruvidire e lisciare i bordi delle superfici in
resina da riparare, quindi bagnare con monomero o
Connector. Miscelare la resina secondo le proporzioni
di miscelazione e fare colare dentro.

In un polimerizzatore a pressione il tempo di
polimerizzazione & di 15 min, a una pressione di

2-5 bar e una temperatura dell'acqua di 45 °C.

7. Risoluzione dei problemi vedi tabella

8. Garanzia

Le nostre avvertenze tecnico-applicative, siano esse
fornite in forma verbale, scritta o tramite istruzioni
pratiche, si basano sulle nostre esperienze personali
e vanno intese esclusivamente come valori indicativi.
I nostri prodotti sono soggetti ad un costante
processo di perfezionamento. Ci riserviamo quindi
possibili modifiche.

)

9. Avvertenze generali
Per temperature diverse da 21°C:

Le alte temperature abbreviano, le basse
temperature allungano i tempi suddetti.

Per ridurre ulteriormente il rischio di reazioni di
intolleranza, prima di inserire le protesi lasciarle
immerse per almeno 12 ore in acqua tiepida.

10. Conservazione

« Temperatura di conservazione 10-25°C/ 50-77°F.
Chiudere accuratamente i contenitori.

11. Durata

La durata massima é stampata sull‘etichetta di ogni
confezione. Non utilizzare dopo la data di scadenza.

12. Effetti collaterali

Effetti collaterali indesiderati di questo prodotto
medicale sono estremamente rari quando il prodotto
& lavorato e utilizzato nel modo corretto. Reazioni
immunitarie (per es. allergie) o sensazioni spiacevoli
locali non possono comunque essere escluse

di effetti collaterali indesiderati La preghiamo di
informaci, anche in caso di dubbio.

13. Controindicazioni / Reazioni

In caso di ipersensibilita del paziente contro uno dei
componenti, il prodotto non deve essere pill usato,

0 usato sotto stretto controllo del medico / dentista
curante. Durante |'uso, I'odontoiatra deve tenere

conto di eventuali reazioni crociate o interazioni

14. Nota

generalmente note del dispositivo medico con altri
materiali gia presenti nel cavo orale del paziente.

Nel caso Lei stia usando questo prodotto per una
lavorazione speciale, La preghiamo di comunicare

queste informazioni al dentista curante.

completamente. Nel caso Lei venga a conoscenza

7. Risoluzione dei problemi
Inconvenienti

Cause

Durante la lavorazione osservare quanto riportato
nella esistente scheda dei dati di sicurezza.

15. Smaltimento
Polvere: eliminare con i rifiuti solidi urbani
Liquido: trattamento rifiuti speciali.

Rimedi

Polimerizzazione incompleta
della resina.

— Rapporto di dosaggio errato

— Osservare le istruzioni per |'uso
— Osservare il rapporto di dosaggio

Pigmentazione biancastra della
resina nella parte basale della
protesi.

— Isolamento insufficiente
— I modello non & stato immerso
nell'acqua

— Provvedere ad un isolamento
adeguato

— Se necessario, controllare
I'isolante

— Immergere il modello per
10 minuti ca. in acqua tiepida

Formazione di bolle nella parte
basale della protesi.

— I modello non & stato immerso
nell'acqua

— Immergere il modello per
10 minuti ca. in acqua tiepida

La superficie della resina presenta
pigmentazioni biancastre /
porosita

La resina é stata iniettata troppo
tardi o & stata introdotta troppo
tardi nella pentola a pressione.

Osservare i tempi di lavorazione

Diversita di colore nelle
riparazioni.

Rapporto di dosaggio errato

— Osservare il rapporto di dosaggio

La resina si rompe nell‘estrazione
della protesi.

Isolamento insufficiente

Controllare I'isolamento

La resina / protesi presenta delle
striature biancastre

Resina scarsamente amalgamata /
quantita della polvere eccessiva

Impastare la resina con cura /
osservare il rapporto di dosaggio

La resina indurisce troppo
rapidamente

Temperature troppo elevate

Osservare le temperature ed i
tempi di lavorazione

La placca si rompe

modellazione troppo sottile /
non idonea

attenzione che lo spessore sia
sufficiente (min. 2-3 mm)
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@ lcel poutiti

1. Obecny popis vyrobku

« Pryskyfice na bazi methyl-methakrylatu
polymerujici za studena.

2. Slozeni

« Prédek: perlickovy polymerizét z
polymethylmethakryltu (PMMA) Pigmenty,
inicidtory

« Tekutina: methylmethakrylét, 1,4-butanediol
dimethakryldt, inicidtory, stabilizétory

« M+W Denta Press neobsahuje kadmium.

3. Indikace

« Vlyroba castecnych a totdnich protéz fluidnim
postupem

« Vlyroba polymerovych ¢asti nahrad nesenych
implantatem a litych modeld protéz fluidnim
postupem

« Opravy, rozsifovani a rebaze stavajicich nahrad

fluidnim postupem

« Vlyroba dlah
o0 ndkusné dlahy
o dlahy proti skfipani zubi

4. Kontraindikace / vzajemné piisobeni s jinymi
latkami

« Nepouzivejte pfi zndmé alergii na nékterou ze
slozek.

5. Dodéavané barvy
« Prasek se dodavd v riznych barvach, v nékterych
pripadech s barevnymi Zilkami.

6. Aplikace/zpracovani

a. Priprava

Vyrobte sadrovy model a voskovou vizualizaci zubl
obvyklym zplsobem.

Konfekéni zuby umisténé do voskového modelu
fixujte sadrou nebo silikonem (matrice/kyveta). Poté
vosk jako obvykle prelévejte horkou vodou.

Aby se predeslo vylamovani umélych zubi, je
nutno je zdrsnit, opatfit podsekfivinami a navlhcit
monomerem nebo pojivem Connector.

Sadrové plochy se izoluji pomoci algindtového
izolacniho prostfedku podle tdajli vyrobce.

b. SméSovaci pomér

10 hmotnostnich dil prasku, 7 hmotnostnich dili
tekutiny

Na piéni Ize vlozit Zilky.

Postupujte podle pokyni vyrobce.

¢. Vyroba castecnych a totalnich protéz a
nahrad nesenych implantéty a kompletace
litych modelii protéz fluidnim postupem
Smichejte prasek s tekutinou (podle sméSovaciho
poméru) a piiblizné po 15 sekundéch kynuti ho
$pachtli rovnomérné rozmichejte.

Polymerovou hmotou jako obvykle vypliite formu.
M-+W Dental-Press zlistava po smichani pii pokojové
teploté 21 °Cpiiibl. 2-3 minuty v tekutém stavu, po
5-6 minutach pechdzi do faze plasticity.

Po zahdjeni faze plasticity polymer z matrice uz
nevytékd a Ize ho modelovat.

Nejpozdéji po 7-8 minutach musi byt vyrobek viozen
do tlakového hrce.

Doba polymerace ¢ini v tlakovém polymeracnim
pristroji 15 minut pfi tlaku 25 bard a pfi teploté
vody 45 °C.

d. Opravy a rebaze stavajicich polymerovych
nahrad fluidnim postupem

Podle potieby zhotovte model nebo matrici.
Opravované plochy polymeru vycistéte a zdrsnéte,
vyhladte okraje a naneste monomer nebo pojivo
Connector.

MN

Smichejte prések s tekutinou (podle smésovaciho
poméru) a piiblizné po 15 sekundach kynuti ho
$pachtli rovnomérmné rozmichejte.

Nechte polymer vtéct.

Doba polymerace cini v tlakovém polymeracnim
pristroji 15 minut pfi tlaku 2—5 bari a pfi teploté
vody 45 °C.

e. Opracovani materialu

Po polymeraci sejméte vyrobek z modelu a opracujte
ho vhodnymi ndstroji.

K opracovani jsou vhodné silikonové lestici ndstroje
(kolecko, ¢ocka, valecek), frézky z tvrdého kovu nebo
diamantové brusky.

K predbéznému vylesténi pouzijte brusny papir nebo
pemzu.

Lesténi

Materidl vylestéte kartackem s kozimi chlupy,

lestici pastou a mékkymi vinénymi kolecky. Peclivé
opracovani povrchu a vylesténi jsou podminkou pro
optimalni vysledek.

Vyroba dlah

a. Priprava

Vyrobte sadrovy model.

Vyblokujte podsekfiviny vhodnymi materidly.
Vymodelujte dlahu z vosku podle potieby.
Zhotovte otisk, udélejte do néj kandlky a odstrarite
vosk.

Izolujte sédrové modely vhodnymi materialy
(napf. Separator).

b. Zpracovani

Smichejte prasek s tekutinou (podle smésovaciho
poméru) a piiblizné po 15 sekundéch kynuti ho
$pachtli rovnomérmé rozmichejte.

Polymerovou hmotou jako obvykle vypliite formu.
Tyto kroky pracovniho postupu je nutno dokoncit
nejpozdéji za 7-8 minut.

Doba polymerace ¢ini v tlakovém polymeracnim
pfistroji 15 minut pfi tlaku 25 bari a pfi teploté
vody 45 °C.

¢. Opracovani materialu

Po polymeraci sejméte dlahu z modelu a opracujte ji
vhodnymi néstroji.

K opracovani jsou vhodné silikonové lestici nastroje
(kolecko, cocka, vélecek), frézky z tvrdého kovu nebo
diamantové brusky.

K predbéznému vylesténi pouzijte brusny papir nebo
pemzu.

Lesténi

Materidl vylestéte kartackem s kozimi chlupy,

lestici pastou a mékkymi vinénymi kolecky. Peclivé
opracovani povrchu a vylesténi jsou podminkou pro
optimalni vysledek.

d. Opravy

Podle potfeby zhotovte model nebo matrici.
Opravované plochy polymeru vycistéte a zdrsnéte,
vyhladte okraje a naneste monomer nebo pojivo
Connector. Smichejte polymer podle sméSovaciho
poméru a nechte ho vtéct.

Doba polymerace ¢ini v tlakovém polymeracnim
pristroji 15 minut pfi tlaku 2—5 bari a pfi teploté
vody 45 °C.

7. Reseni problémii viz tabulka

8.Zaruka

Nase technické pokyny k poufiti, at v stni nebo
pisemné podobé neho ve formé praktického navodu,
vychdzeji z nasich vlastnich zkuSenosti, a proto je

Ize povazovat pouze za orientacni hodnoty. Nase

—NTA-

)

vyrobky jsou priibézné dale rozvijeny. Vyhrazujeme
si proto pravo provadét zmény.

9. Obecné platné pokyny

Pfi odchylkdch od pokojové teploty 21 °C:

Vy33i teploty uvedenou dobu zpracovani zkracuji,
nizi teploty ji naopak prodluzuji.

K dalsimu snizeni rizika precitlivélostnich reakci
doporucujeme vloZit protézu pred nasazenim
minimdIné na 12 hodin do vlazné vody.

10. Skladovani
- Teplota skladovani 10-25 °C/ 50-77 °F. Nadobka
musi byt dikladné uzaviena.

11. Doba poutzitelnosti

Doba maximalni pouzitelnosti je vytisténa na Stitku
na piislusném baleni. Nepouzivejte po uplynuti data
pouZitelnosti.

12. Nezadouci ucinky

precitlivélost nelze vSak v zdsadé zcela vyloucit.
Pokud byste zaznamenali néjaké nezadouci tcinky,
prosime o nahlaeni takové udélosti, a to i ve
spornych pipadech.

13.Nepfiznivé ticinky / vzéjemné pXsobeni

V pitipadé precitlivélosti pacienta na nékterou slozku
pripravek nepouzivejte, nebo pouze pod pfisnym
dohledem Iékafe / zubniho Iékafe. Zubni Iékaf musi
pii pouZiti vzit v Gvahu obecné zndmé kiizové reakce
a vzdjemné plsobeni zdravotnického prostredku s
dalsimi materidly nachdzejicimi se v Ustech.

14. Poznamka

Pokud zpracovévate tento zdravotnicky prostredek
na zakdzku, predejte prosim viechny vy3e uvedené
informace osetfujicimu Iékafi. Pii zpracovani
dodrZujte stévajici bezpecnostni listy.

15. Likvidace
Prések Ize likvidovat spolecné s domacim odpadem.

Nepfiznivé tcinky tohoto lécivého pripravku jsou
piii sprdvném zpracovanl a pouZitl velmi vzécné.
Imunitni reakce (napf, alergie) nebo lokdlni

7. Re3eni chyb / seznam FAQ
Chyba

odpadem.

Pricina

Kapalinu je tfeba likvidovat spolu se specidlnim

Naprava

Pryskyfice spravné netvrdne

Nesprdvny sméSovaci pomér

— Dodrzujte névod k pouZiti
— DodrZujte sméSovaci pomér

Pryskyfice je v bazaIni oblasti
bélava

— Nedostatecnd izolace
— Model neni navlhéen

- Zajistéte dostatecnpu izolaci
— Piiipadné zkontrolujte izolacni
prosttedky
— Model navihcujte po dobu
cca 10 minut ve vlazné vodé

Pryskyfice vytvafi v bazélni oblasti
bubliny

Model neni navlhcen

— Model navlhcujte po dobu
cca 10 minut ve vlazné vodé

Povrch pryskyfice je bily/porézni

Pryskyfice byla prilis pozdé
injikovana nebo byla prili§ pozdé
vlozena do tlakového pristroje

— DodrZujte dobu zpracovani

Rozdily barev pfi opravéch

Nesprdvny sméSovaci pomér

Dodrzujte sméSovaci pomér

Pryskyfice se pi snimani lime

Spatné odiz lovano

Zkontrolujte izolaci

Na pryskyfice / protéze jsou
bélavé Smouhy

Nespravné namichano / bylo
poutzito pfilis mnoho présu

Pryskyficné tésto dikladné
promichejte Spachtli / dodrZujte
sméSovaci pomér

Pryskyfice prlis rychle ztvrdne

Pilis vysokeé teploty Pilis dlouhé
kroky pracovniho postupu

Dodrzujte teploty / doby zpracovéni

Dlaha se zlomi

Pilis tenka/nevhodnd modelace

Vrstva musi mit dostatecnou
tloustku (min. 2-3 mm).
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@ Felhasznalas

1. A termék dltalanos leirasa

« Metil-metakrilat alapd, hidegen polimerizalodo

miigyanta.

2. Osszetétel

« Por: polimetil-metakrildt (PMMA) gydngypolimer

Pigmentek, inicidtorok

« Folyadék: metil-metakrilét, 1,4-butdndiol-
dimetakilrat, inicidtorok, stabilizatorok

« Az M+W Denta Press kadmiummentes.

3. Javallatok

« Részleges és teljes protézisek
futdszalagrendszerben torténg eldallitésa
« Az implantatumokon végzett munkdk és a
modelléntvény-protézisek miianyag részének
futdszalagrendszerben torténg eldallitésa
alabélelései futdszalagrendszerben
« Sinek eldallitasa

0 Harapasemeld sinek

o Reflex-/Knirscher-sinek

4. Ellenjavallatok / Kdlcsonhatasok mas
szerekkel

« Ne haszndlja a valamely dsszetevéjével szembeni
ismert allergia esetén.

5. Szinvalaszték
« A por kiilonbdzé szinekben kaphato, részben
erekkel ellatva.

6. Alkalmazas / Megmunkalas

a. Elokészitd munkalatok

Készitse el a fogak gipszmodelljét és felviaszolasat a
szokdsos médon.

A felviaszolt konfekciofogakat fixdlja gipsszel vagy
szilikonnal (szilikonkulcs / kiivetta). Ezutan forrdzza
ki a viaszt a szokdsos modon.

A miianyag fogakat a kitorésiik megeldzésére fel
kell érdesiteni, alametszésekkel kell ellatni, és
monomerrel vagy Connector-ral térhaldsitani kell.
Végezze el a gipszmodellek feliileteinek izolalasat a
gyarto eldirasai szerint, algintizolalassal.

b. Keverési arany

10 tomegrész por, 7 témegrész folyadék
Kivénsagra erek betehetdk.

Kérjiik, kdvesse a kiilon gyartéi eldirasokat.

¢. Részleges és teljes protézisek,

valamint implantatumokon végzett

munkak és modellontvény-kiegészitések
futdszalagrendszerben torténé készitése
Keverje dssze a port és a folyadékot (a keverési
aranynak megfelelden), és kb. 15 masodperc
duzzadasi idd utén keverje dssze alaposan spatuldval
addig, amig homogén masszat nem kap.

Ontse bele a formaba a tésztaszer(i miianyag
masszét a szokésos médon.

Az M+W Dental-Press 21°C-os szobahmérsékleten
torténd dsszekeverés utén kb. 23 percig dnthetd,
5-6 perc utdn pedig dtmegy a plasztikus fazisba.

A plasztikus fazisha keriilt mGanyag nem tud kifolyni
a szilikonkulcsbal, és modellezhetd.

Legkésébb 78 perc elteltével a munkét &t kell
helyezni a tilnyomésos edénybe.

A polimerizacids id6 a nyomdaspolimerizdcios
késziilékben 15 perc, 25 bar nyomds és 45 °C-0s
vizhdmérséklet mellett.

d. Meglévé miianyag restauraciok javitasai és
alabélelései futdszalagrendszerben

Ha sziikséges, készitsen egy modellt vagy egy
szilikonkulcsot.

Tisztitsa meg, érdesitse fel a javitandé mdanyag
feliileteket, simitsa le a széleket, és térhdldsitsa
monomerrel vagy Connector-ral.

Keverje dssze a port és a folyadékot (a keverési
aranynak megfelelden), és kb. 15 masodperc
duzzadasi idd utan keverje ossze alaposan spatulaval
addig, amig homogén masszat nem kap.

Hagyja, hogy a manyag dsszemenjen.

A polimerizaciés id6 a nyoméspolimerizdcids
késziilékben 15 perc, 2-5 bar nyomds és 45 °C-0s
vizhdmérséklet mellett.

e. Az anyag kidolgozasa

A polimerizacié utdn a munkat le kell emelni a
modellrdl, és megfeleld eszkozokkel ki kell dolgozni.
A kidolgozashoz alkalmasak a szilikonpolirozok
(kerék, lencse, henger), valamint a keményfém
marok és a gyémant csiszoldtestek.

Az el6polirozés dorzspapirral vagy habkdvel
torténjen.

Polirozds

Az anyagot kecskeszor kefékkel, polirpasztaval,
valamint puha filckorongokkal kell polirozni. A
gondos feliiletkezelés és polirozas az optimalis
eredmény eldfeltétele.

Sinek eldallitdsa

a. Elokészitd munkalatok

Gipszmodell készitése Alametszések

blokkoldsa megfeleld anyagokkal Sinek igény
szerinti viaszmodellezése Gntvény készitése,
ontdcsatorndkkal valo elldtasa és a viasz eltavolitésa
Gipszmodellek megfeleld anyagokkal valé izoldlasa
(pl. szeparator)

b. Megmunkalas

Keverje dssze a port és a folyadékot (a keverési
aranynak megfelelden), és kb. 15 masodperc
duzzadasi id6 utdn keverje dssze alaposan spatuldval
addig, amig homogén masszat nem kap.

Ontse bele a formdba a miianyagot a szokdsos
mddon.

Ezeket a munkamiiveleteket legkésébb 7-8 perc
utén be kell fejezni.

A polimerizéciés id6 a nyomaspolimerizacios
késziilékben 15 perc, 2-5 bar nyomds és 45 °C-0s
vizhdmérséklet mellett.

¢. Az anyag kidolgozasa

A polimerizacio utdn a sint le kell emelni a modellrdl,
és megfelel eszkozokkel ki kell dolgozni.

A kidolgozashoz alkalmasak a szilikonpolirozok
(kerék, lencse, henger), valamint a keményfém
marok és a gyémant csiszoldtestek.

Az el6polirozés dorzspapirral vagy habkdvel
torténjen.

Polirozds

Az anyagot kecskeszor kefékkel, polirpasztdval,
valamint puha filckorongokkal kell polirozni. A
gondos feliiletkezelés és polirozds az optimalis
eredmény el6feltétele.

d. Javitasok

Ha sziikséges, készitsen egy modellt vagy egy
szilikonkulcsot.

Tisztitsa meg, érdesitse fel a javitandd mianyag
feliileteket, simitsa le a széleket, és térhaldsitsa
monomerrel vagy Connector-ral. Keverje dssze a
miianyagot a keverési aranynak megfelelden, és
hagyja dsszemenni.

A polimerizaciés idd a nyomdspolimerizdcios
késziilékben 15 perc, 2-5 bar nyomds és 45 °C-0s
vizhémérséklet mellett.
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7. Hibaelhdritas lasd a tablazatot

8. Szavatossag

Az alkalmazéstechnikai Utmutatasok, legyenek azok
szobeliek, irasbeliek vagy gyakorlati bemutatén
megjelenitettek, a sajdt tapasztalatainkon alapulnak,
ezért csak irdanymutatdsnak tekinthetdk. Termékeink
tovabbi fejlesztésén folyamatosan dolgozunk. Ezért
fenntartjuk a véltoztatds jogét.

9. Altalanos megjegyzések
A 21 °C-os szobahmérséklettdl vald eltérések

feldolgozas és felhasznélds esetén rendkivul ritkdn
jelentkezhetnek.

Immunvalaszok (pl. Allergia) vagy helyi kellemetien
érzés elméletileg nem zérhato ki teljes mértékben.
Amennyiben nem kivant mellékhatdsok lépnek fel
(kerdeses esetekben is), kerjiik a tiinetek jelzéset.

13. Ellenjavallatok/kolcsonhatasok
Amennyiben a beteg a termek barmely osszetevéje
ellen érzékeny, az M+W Denta-Press nem, vagy csak
a kezeld orvos/fogorvos szigord feliigyelete mellett

esetén:

A magasabb hémérsékletek lerdviditik, az
alacsonyabb hémérsékletek meghosszabbitjak az

emlitett id6tartamokat.

A tdlérzékenyséqi reakciok kockdzatanak tovabbi
csokkentése érdekében javasolt a protéziseket a
behelyezés eldtt legalabb 12 dra hosszat langyos

vizben tartani.

10. Tarolas

« Téroldsi hémérséklet: 10-25 °C/50-77 °F. A

tartalyt gondosan zdrja le.
11. Eltarthatosag

A maximélis eltarthatésagi idd a csomagoldson
taldlhato cimkére van nyomtatva. Ne haszndlja a

lejérati id6 utdn.
12. Mellékhatasok

alkalmazhato.

Az orvostechnikai eszkdz dltaldnosan ismert
keresztreakcidit és kdlcsonhatdsait egyéb, mdr a
szajban taldlhaté anyagokkal a fogorvosnak az
alkalmazas soran figyelembe kell vennie.

14. Figyelmeztetés
Amennyiben a Denta-Press anyagot kiilénleges

esethen haszndlja, a fent felsorolt valamennyi
informaciét tovabbitsa a kezeld orvosnak. Az anyag

adatlapot.

feldolgozasanal vegye figyelembe a biztonsdi

15. Megsemmisités

A Denta-Press por a normél héztartdsi
hulladéktartdba helyezhetd.
A folyadék megsemmisitésérdl veszélyes

hulladékként gondoskodjon.

A termék nem kivant mellékhatdsai szakszerd

7. Hibaelharitas / FAQ lista
Hiba

Oka

Megoldas

A mianyag nem keményedik ki
megfelelden.

Helytelen keverési arany.

Vegye figyelembe a haszndlati
(tmitat6t. Tartsa be a keverési
aranyt.

A mianyag bazélisan fehér.

Nem megfeleld izoldlds
A modell nem nedves.

MegfelelGen izolaljon, adott
esetben ellendrizze az izoldldszert.
Helyezze a modellt kb. 10 percre
kézmeleg vizbe.

A mianyag bazélisan hdlyagos.

A modell nem nedves.

Helyezze a modellt kb. 10 percre
kézmeleg vizbe.

A mianyag feliilete fehér/
pordzus.

A mianyag tul késén keriilt a
magasnyomas( polimerizacids
késziilékbe.

Ugyeljen a feldolgozasi idkre.

Szineltérés a javitds soran.

Helytelen keverési arany.

Tartsa be a keverési aranyokat.

A mianyag eltdrik levalasztaskor.

Helytelen izoldlas.

Ellendrizze az izolalast.

A mianyag/protézis fehéren
nyalkds.

Nem megfeleld keverés, til sok
por haszndlata.

A miianyagmasszat keverje at
alaposan, tigyeljen a keverési
aranyra.

deltetés: 25.05.2021

A miianyag tul gyorsan szilardul.

Tdl magas hémérséklet, tal hosszi
munkafézisok.

Ugyeljen a hémérsékletre,
feldolgozasi iddkre.

Asinek

Tdl keskenyek / nem megfeleld
modellalas

ligyeljen a megfeleld
rétegvastagsagra (legalabb
2-3mm)
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